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场(厂)内专用机动车辆制造许可规则
第一章  总  则
第一条  为了加强对场(厂)内专用机动车辆制造的监督管理，规范场(厂)内专用机动车辆制造许可工作，根据《特种设备安全监察条例》(以下简称《条例》)、《场(厂)内专用机动车辆安全监察规定》(以下简称《规定》)，制定本规则。
第二条  本规则适用于《条例》、《规定》及《特种设备目录》规定范围内的场(厂)内专用机动车辆(以下简称车辆)制造许可。凡在我国境内使用的车辆，其制造许可按照本规则实施。
第三条  车辆制造许可实施单位资质许可，具体许可项目、许可范围、许可覆盖范围的划分见附件A。

第四条  制造许可程序为申请、受理、试制造、型式试验、能效测试(安全技术规范有要求时，以下相同)、鉴定评审、审批、发证和公告。

第五条  国家质量监督检验检疫总局(以下简称国家质检总局)负责车辆制造许可受理、审批、发证和公告。

第六条  车辆的制造单位(以下简称制造单位)应当具备一定的条件，按照本规则要求取得《许可证》后，方可在许可范围内从事相应的车辆制造活动。
《许可证》的有效期为4年，到期需要继续从事相应的车辆制造活动的，应当按照本规则办理换证。
取得许可证的制造单位应当按照安全技术规范和相应标准，在许可的范围内制造车辆。制造单位应当保证制造车辆安全性能和能效指标符合有关车辆安全技术规范和标准的要求，并对其制造车辆的安全性能和能效指标负责。

第七条  制造许可鉴定评审、能效测试工作应当由国家质检总局公布的鉴定评审机构、能效测试机构进行。型式试验工作应当由国家质检总局核准的型式试验机构进行。

制造许可的鉴定评审机构、型式试验机构、能效测试机构应当按照本规则和相关安全技术规范的要求，开展鉴定评审、型式试验和能效测试，并对出具的鉴定评审、型式试验和能效测试的结论负责。
第二章  制造许可的基本条件和要求
第八条  制造许可基本条件和要求，包括申请制造许可单位(以下统称为“申请单位”)法定资格、资源条件、质量保证体系和产品安全性能要求等部分。
第九条  申请单位应当具有法定资格，取得企业法人营业执照和组织机构代码证。

第十条  申请单位应当具备车辆制造的能力，其注册资金、人员、生产条件和检测手段等资源条件应当满足附件C要求。

第十一条  申请单位应当按照《特种设备制造、安装、改造、维修质量保证体系基本要求》的规定，结合本单位具体情况建立、实施、保持和持续改进与许可项目相关的质量保证体系。

第十二条  人员应当按照附件C中要求配备，并与申请单位签订正式聘用劳动合同，且应当按照国家有关规定为所聘人员缴纳社保等相关保险，有劳务派遣的应由申请单位与派遣单位签订派遣协议。技术负责人、质保工程师不得聘用退休人员。

第十三条  车辆的车架、门架、货叉架等主要受力构件应由申请单位制造。车辆其他主要零部件通过采购或者分包的，申请单位对其所采购或者分包的车辆主要零部件应当具备质量控制或者检测能力，并对采购或者分包的主要零部件的质量负责。

第十四条  热处理、钢材预处理可以分包。采用分包方式的，申请单位应当与具备相应能力的单位签订分包协议，申请单位应当按质量保证体系的要求对分包工作进行控制。

第十五条  理化检验、无损检测可以分包。采用分包方式的，申请单位应当与具有相应资质的理化检验、专业无损检测单位签定分包协议，申请单位应当按质量保证体系的要求对分包工作进行控制。

第十六条  申请单位的厂房场地可以租赁，采用租赁方式的，申请单位应当与出租方签订租赁合同并提供相关有效证明(土地使用证、房产证等)，并不得与其他车辆制造单位共用同一厂房场地。

第十七条  申请单位的生产设备(厂房附属的起重设备除外)、工艺装备、检测仪器、试验装置应当自有。

第十八条  申请单位有多处整车制造地址的，每一处地址所用的日常生产所必需的生产设备、工艺装备、检测仪器、试验装置、检验人员、作业人员、技术工人不允许与其他地址内的相应资源共用，其单位的质量管理负责人、质量保证工程师、各质量控制系统责任人员、技术人员可以共有，但其人员数量应当满足生产要求。

同一申请单位在同一地址中从事不同品种、型式的车辆制造的，其生产设备、工艺装备、检测仪器、试验装置、人员允许共享。

第三章  制造许可程序
第十九条  申请单位应当向国家质检总局(以下简称审批机关)提出许可申请。申请时应提交以下申请资料：

(一)特种设备制造许可申请书(一式四份)；

(二)企业法人营业执照(复印件)；

(三)组织机构代码证(复印件)；

(四)质量保证手册。

注1：提供的复印件应当加盖申请单位的公章。境外单位的申请资料应当采用中文(单位名称除外)。

第二十条  能够独立承担法律责任的集团公司的分支机构可以单独提出许可申请。集团公司和能够独立承担法律责任的集团公司的分支机构分别申请许可时，集团公司和其分支机构的资源条件不得共享。

申请单位有多处整车制造地址时，可以提出一份许可申请，但应当注明所有的制造地址，每个制造地址应满足相应的规定。

第二十一条  负责受理的审批机关对申请单位提交的申请资料进行审查，在收到申请资料后，应当在5个工作日内确定是否予以受理。对符合条件的申请单位，审批机关应当签署同意受理意见。

对有下列情况之一的申请单位，其申请不予受理，并书面通知申请单位： 

(一)申请材料不全或者不能证明达到第二章规定的基本条件和要求，并且申请单位无法补充相关证明材料的；

(二)从事相关特种设备型式试验、能效测试、监督检验、定期检验或鉴定评审工作的机构。

 申请单位隐瞒有关情况或者提供虚假材料的，1年内不得再次申请。

第二十二条  许可受理决定书有效期18个月。由于申请单位原因，在有效期内未能完成许可工作的，申请单位应当重新提出申请。

第二十三条  已经取得受理的申请单位，在鉴定评审之前，需要变更“单位名称”、“地址”、“防爆等级”、“设备品种”、“设备型式”，应当重新提出申请或者经审批机关同意变更受理决定书的相关信息。

第二十四条  申请单位首次申请取证、申请增项(指增加设备品种、型式或制造的车辆参数已超出原许可证覆盖范围)，经受理后，试制造与申请许可产品型式相应的样机，未取得许可证前，样机不得进行销售。
第二十五条  申请受理之后，申请单位应当及时约请型式试验机构、能效测试机构进行型式试验、能效测试。

第二十六条  接受约请的型式试验机构、能效测试机构，应当按照相关安全技术规范的要求，10个工作日内安排型式试验、能效测试。型式试验机构、能效测试机构应当按照安全技术规范以及相应的产品标准进行型式试验、能效测试。型式试验机构、能效测试机构应当在型式试验、能效测试结束后的20个工作日内出具型式试验报告、能效测试报告，型式试验合格的，还应当出具型式试验合格证书。

第二十七条  许可申请被受理后，申请单位应当按有关要求约请鉴定评审机构进行鉴定评审。
第二十八条  接受约请的鉴定评审机构，应当按照相关安全技术规范的要求安排鉴定评审工作，并在现场鉴定评审前将《特种设备鉴定评审通知函》抄送至许可审批机关及其下一级质监部门。鉴定评审组按照《特种设备制造、安装、改造、维修许可鉴定评审细则》和本规则第二章的要求，对申请单位进行鉴定评审，并且包括以下内容：

(一)核查实际情况是否与申请资料相符合；

(二)查看资源条件和其他必备条件是否满足所申请许可的要求，检验检测手段是否与所申请许可相适应；

(三) 抽查所申请的制造产品安全性能；

(四)通过审查技术资料、工作记录等，核查质量保证体系能否正常运转；

(五)确认许可范围。

申请单位有多处制造地址时，鉴定评审时应当分别对每一处制造地址的设备品种和设备型式进行确认，并按照鉴定评审相关安全技术规范的要求，纳入鉴定评审报告中。

现场鉴定评审工作完成后，鉴定评审机构应当按照相关安全技术规范的要求，及时出具鉴定评审报告并上报审批机关。

第二十九条  审批机关在接到鉴定评审报告后，应当在30个工作日内作出是否许可的决定。准予许可的，向申请单位颁发许可证；不予许可的，应当书面向申请单位说明理由。

第三十条  取得《许可证》的申请单位及其许可信息由发证机关统一向社会公告。
许可证样式见附件B。

第三十一条  获得许可证的单位，在许可证有效期满后需要继续从事制造工作的，应当在许可证有效期届满前6个月，向审批机关提出换证申请，换证申请受理后，制造单位不需要试制产品，可以直接约请评审机构进行换证评审。超过许可有效期，原许可证作废。未按期换证的，不得继续从事制造活动。

按照规定时间完成换证的，其换证后的《制造许可证》有效期从原《制造许可证》有效期到期之日起算起；未按照规定时间完成换证的，其换证后的《制造许可证》有效期从新批准之日起算起。

第三十二条  换证程序按照本规则第二章有关规定。换证评审除包括本规则第二十八条规定的内容外，还应当重点审查以下内容：

(一)核查有关法规、安全技术规范及相关标准的执行情况；

(二)检查制造活动是否有超出许可范围的行为；

(三)检查质量保证体系实施情况；

(四)检查与许可项目有关的重大质量事故、用户反馈意见的处理；

(五)核查许可资源条件变更情况；

(六)现场抽查制造的产品安全性能、取证产品主要配置及参数变更情况。

第三十三条  获得许可证的单位有增加设备品种、设备型式、防爆等级或车辆参数已超出原许可证覆盖范围等情况之一的应当办理许可增项申请，其许可程序和要求按照本规则首次取证的要求进行。

车辆参数在原许可证覆盖范围内并已超出《场(厂)内专用机动车辆型式试验规则》要求的新增产品，需约请型式试验机构进行型式试验，型式试验合格后方可销售。

第三十四条  获得许可证的单位，有单位名称、注册地址、制造地址发生变更或增加制造地址等情况之一的，在变更后三十日内按照国家质检总局的相关规定提交相关资料，报审批机关办理许可证变更手续。

单位法定代表人发生变更的，应当在变更后三十日内提交相关资料报审批机关备案。
制造地址发生变更或增加制造地址的，还应当约请鉴定评审机构，按照本规则首次取证的要求对生产条件进行补充鉴定评审，鉴定评审合格后报审批机关办理制造地址变更或增加手续。

第三十五条  取得许可证的单位，必须在产品标牌、质量合格证明上标明许可证编号。
第三十六条  由于单位改制、搬迁等特殊原因需要延长许可证有效期的，获得许可证制造单位应当在有效期届满6个月前向审批机关提出书面申请，提供需要延长许可证有效期的理由和证明资料，许可证有效期的延长期一般不超过一年。许可证的延长期，一并计入新许可证的有效期。
第四章  监督管理
第三十七条  县级以上地方质监部门负责对本行政区域内车辆制造活动进行安全监察。
第三十八条  获得许可证的单位，不得违反国家相关法律、法规、规章和安全技术规范从事制造和经营活动。

违反国家相关法律、法规、规章和安全技术规范从事制造和经营活动的，按照《条例》、《规定》处理。

第三十九条  取证单位应当妥善保管好《许可证》。《许可证》遗失的，应当向发证机关提出补发《许可证》申请，并且提供以下资料：

(一)《特种设备许可(核准)证补发申请表》；
(二)营业执照(复印件，加盖单位公章)；

(三)申请单位原证书作废声明。申请单位应当在发证机关网站上刊登原证书遗失声明，并且注明该单位名称、《许可证》编号、发证日期和有效期。
第四十条《许可证》损坏的，应当向发证机关提出补发《许可证》申请，并且提供以下资料：

(一)《特种设备许可(核准)证补发申请表》；

(二)营业执照(复印件，加盖单位公章)；

(三)申请单位原证书。

发证机关自收到申请之日起应当在10个工作日内做出是否准予补发的决定。符合条件的，给予补发的新证书，原有效期不变；不符合条件的，应当书面告知申请单位并且说明理由。

第四十一条  申请单位对现场鉴定评审结论有异议时，应当在鉴定评审工作结束后的15个工作日内，以书面形式向审批机关申诉，审批机关应当按照有关规定进行处理。
第五章  附  则
第四十二条  本规则由国家质检总局负责解释。

第四十三条  本规则自××××年××月××日起施行。2003年6月17日国家质检总局发布的《机电类特种设备制造许可规则(试行)》和2003年8月8日发布的《机电类特种设备安装许可规则(试行)》中场(厂)内专用机动车辆的相关规定同时废止。
附件A
场(厂)内专用机动车辆制造许可类别

	种类
	类别
	品种(型式)
	覆盖方式

	
	
	
	制造
	防爆制造

	场(厂)内专用机动车辆
	场(厂)内专用机动工业车辆
	固定平台搬运车
	在同一型式内额定载重量向下覆盖
	在同一型式内额定载重量及防爆等级向下覆盖

	
	
	牵引车
	在同一型式内额定牵引/推顶力向下覆盖
	在同一型式内额定牵引/推顶力及防爆等级向下覆盖

	
	
	推顶车
	
	

	
	
	叉车
	在同一型式内额定提升能力向下覆盖
	在同一型式内，额定提升能力及防爆等级向下覆盖

	
	场(厂)内专用非公路用旅游观光车
	内燃观光车
	在同一型式内额定载客人数及空载最大运行速度向下覆盖
	在同一型式内额定载客人数、空载最大运行速度及防爆等级向下覆盖

	
	
	电动观光车
	
	


注A-1：场(厂)内专用机动车辆是指除道路交通、农用车辆以外仅在工厂厂区、旅游景区、游乐场所等特定区域使用的专用机动车辆。
注A-2：“种类”按照《特种设备安全法》描述为“场(厂)内专用机动车辆”。
注A-3：“类别”“品种”参考以往目录，《机动工业车辆术语》(GB/T6104-2005)，及《非公路用旅游观光车通用技术条件》(GB/T21268-2007)进行分类。
注A-4：该目录按照现有的《特种设备目录》(国质检锅31号文件)分为三个层次，分别为种类、类别、品种(型式)。
注A-5：该目录车辆涵盖了《特种设备目录》(国质检锅31号文件)，以及《机动工业车辆术语》(GB/T6104-2005)和《非公路用旅游观光车通用技术条件》(GB/T21268-2007)。
注A-6：因每种叉车都可能有防爆型式，因此未将“防爆叉车”作为一个单独的品种在目录中体现。
附件B

中华人民共和国

特种设备制造许可证样式

Manufacture License of Special Equipment

People’s Republic of China

(场(厂)内专用机动车辆)

编号：
单位名称：
注册地址：
制造地址：1.
2.
经审查，获准从事下列场(厂)内专用机动车辆的制造：
	类别
	品种
	型式
	许可参数范围
	备注

	场(厂)内专用机动工业车辆
	叉车
	蓄电池平衡重式叉车
	额定能力向下覆盖
	

	
	
	
	
	


(注：防爆等级在许可参数范围栏中标明，本注不印制)

发证机关：                                (发证机关章)
发证日期：    年   月   日  有效期：      年   月   日至     年   月   日
国家质量监督检验检疫总局制
附件C
场(厂)内专用机动车辆制造许可条件

C1  法定资格与注册资金
C1.1  法定资格

具有独立的法人资格，持有有效的企业法人营业执照。

C1.2  注册资金
注册资金符合表C-1的要求。

表C-1  注册资金
	许可项目
	数额(单位：万)

	类别
	品种
	

	场(厂)内专用机动工业车辆
	叉车
	2000

	
	搬运车
	1000

	
	牵引车/推顶车
	

	场(厂)内专用旅游观光车辆
	内燃/蓄电池观光车
	2000


注C-1：营业执照上无注册资金信息的应提供法人的资产证明。

C2  人员
C2.1  管理人员
    (1)技术负责人1名，具备机电类高级工程师职称(有从事防爆制造的，应具有防爆制造工作经验)；

(2)质量保证工程师1名，具有中级职称以上工程技术人员，应为公司管理层人员；

(3)质量控制系统责任人员，相关专业的工程技术人员，从事相关工作,接受过所在公司质量管理体系培训。根据公司实际情况设立质量控制系统责任人岗位,但每个系统责任人员最多只能作为相关的两个岗位的责任人员。至少应设立设计、工艺、材料、焊接、热处理(必要时)、无损检测(必要时)、理化检验、液压电气系统、检验与试验、安装调试质量控制系统责任人。
C2.2  技术人员
技术人员数量要求应符合表C-2的要求。

表C-2  技术人员数量
	许可项目
	人数

	类别
	品种
	

	场(厂)内专用机动车辆
	叉车
	10

	
	搬运车
	5

	
	牵引车/推顶车
	

	场(厂)内专用旅游观光车辆
	内燃/蓄电池观光车
	10

	注：具备机械、电气类相近专业，取得工程师以上职称，至少1名高级工程师


无相应职称时，可以按照下表C-3的原则进行职称比照。

表C-3  职称比照表

	职称
	博士毕业生
	硕士毕业生
	大学本科毕业生
	大专毕业生

	高级

工程师
	理工类专业毕业，从事机械或电气技术工作满5年
	理工类专业毕业，从事机械或电气技术工作满7年
	理工类专业毕业，从事机械或电气技术工作满10年
	理工类专业毕业，从事机械或电气技术工作满12年

	工程师
	理工类专业毕业，从事机械或电气技术工作满2年
	理工类专业毕业，从事机械或电气技术工作满3年
	理工类专业毕业，从事机械或电气技术工作满6年
	理工类专业毕业，从事机械或电气技术工作满8年


C2.3  工艺人员

工艺人员数量要求应符合表C-4的要求。

表C-4  工艺人员数量

	品种

人员
	叉车
	搬运车
	牵引车(推顶车)
	内燃(蓄电池)观光车

	工艺人员
	3名
	2名

	
	相关专业的工程技术人员，熟悉工艺知识，从事相关工作不低于5年


C2.4  检测人员
检测人员数量要求应符合表C-5的要求。

表C-5  检测人员数量
	许可项目
	人数

	类别
	品种
	

	场(厂)内专用机动工业车辆
	叉车
	5

	
	搬运车
	3

	
	牵引车/推顶车
	

	场(厂)内专用旅游观光车辆
	内燃/蓄电池观光车
	3

	注：根据公司制造规模设置检测岗位,但进货、制造过程和整车出厂检测至少各有一名人员，至少1名工程师


C2.5  焊工
焊工数量要求应符合表C-6的要求。

表C-6  焊工数量
	许可项目
	人数

	类别
	品种
	

	场(厂)内专用机动工业车辆
	叉车
	10

	
	搬运车
	5

	
	牵引车/推顶车
	

	场(厂)内专用旅游观光车辆
	内燃/蓄电池观光车
	5

	注：制造地在境内的应取得质监部门颁发的焊工作业证，制造地在境外的按所在国或地区要求取得相关资质


C2.6  电工
电工数量要求应符合表C-7的要求。

表C-7  电工数量
	许可项目
	人数

	类别
	品种
	

	场(厂)内专用机动工业车辆
	叉车
	3

	
	搬运车
	2

	
	牵引车/推顶车
	

	场(厂)内专用旅游观光车辆
	内燃/蓄电池观光车
	3

	注：应取得相关部门颁发的电工证


C2.7  作业人员
作业人员2名，与制造产品相应的驾驶人员，持有质监部门颁发的相应的特种设备作业人员证书。。
C3  场地、设备和检测仪器
C3.1  厂房
厂房面积应当符合表C-8的要求。

表C-8  厂房面积
	许可项目
	面积(m2)

	类别
	品种
	

	场(厂)内专用机动工业车辆
	叉车
	3000

	
	搬运车
	2000

	
	牵引车(推顶车)
	

	场(厂)内专用旅游观光车辆
	内燃(蓄电池)观光车
	2000


C3.2  办公用房、场地设备、检测仪器
办公用房、场地设备、检测仪器应当符合表C-9的要求。

表C-9  办公用房、场地设备、检测仪器

	   产品

   名称

场

地、

设备

、检测

仪器
	叉车
	搬运车
	牵引车
(推顶车)
	内燃(蓄电池)观光车

	场地
	办公
	满足安置所有办公人员、储存相关资料的办公室面积。

	
	试验
场地
	(1)直线跑道：宽度不小于5m，内燃车辆跑道长度不小于100m，蓄电池车辆跑道长度不小于60m；

(2)试验坡道：具有与产品设计相同坡度的坡道,设计坡度≥15%的还应有15%坡度的坡道；

(3)不少于300 m2与产品相适应的的试验场地。


续表

	   产品

   名称

场

地、

设备

、检测

仪器
	叉车
	搬运车
	牵引车
(推顶车)
	内燃(蓄电池)

观光车

	设备
	生产
设备
	(1)焊接设备：具有满足申请产品生产需要的焊接设备；

(2)机加工、折弯设备、下料设备：自制件机加工设备能够满足申请产品生产和图纸技术要求；

(3)装配用起重设备：装配用起重设备安全可靠且与申请产品的规格相适应；(4)涂装设备：涂装设备应满足申请产品有关的技术要求，并具有相应的人员、环境实施保护的措施；

(5)钢材预处理设备：具有满足申请产品生产需要的钢材预处理设备(磷化、酸洗或抛丸设备之一)。

	
	工装
	车架、门架、护顶架、货叉架等焊接工装、机加工装、涂装工装、流转运输工装、装配工装。
	车架等焊接工装、机加工装、涂装工装、流转运输工装、装配工装。应能满足生产的基本要求。

	
	检测仪器及设备
	声级计、转速表、红外测温仪、绝缘电阻表(适用于蓄电池车辆)、操作力测力计、千分尺、百分表、扭矩扳手、轮胎气压表、秒表、钢卷尺、角度仪、理化检验仪器(可分包)、无损检测仪器(可分包)、液压系统压力测试仪表(具有液压系统的车辆)、电压电流测试仪表、与申请产品相适应的标准载荷、制动距离测试器具或仪器设备。


C4  法律、法规、规章、安全技术规范及技术文件
C4.1  法律、法规、规章、安全技术规范

申请单位应当具有与其申请产品相关的法律、法规、规章和安全技术规范，至少包括表C-10规定的资料，并且是有效版本：
表C-10  法律、法规、规章、安全技术规范

	法规和安全技术规范名称
	文件号

	中华人民共和国行政许可法
	—

	中华人民共和国安全生产法
	—

	中华人民共和国产品质量法
	—

	特种设备安全法
	—

	特种设备安全监察条例
	国务院令第549号

	特种设备质量监督与安全监察规定
	国家质量技术监督局令第13号

	特种设备制造、安装质量保证体系基本要求
	TSG Z0004

	特种设备制造、安装许可鉴定评审细则
	TSG Z0005

	场(厂)内机动车辆监督检验规程
	国质检锅[2002]16号

	场(厂)内专用机动车辆型式试验规则
	TSG QXXXXX


C4.2  标准

申请单位应当具有与其申请项目相关的基础标准、通用标准、方法标准和产品标准，至少应包括表C-11规定的标准，并且是有效版本：
表C-11  标准
	许可项目
	标准名称
	标准号
	备注

	牵引车

推顶车

搬运车
	机动工业车辆安全规范
	GB 10827
	必备

	
	机动车运行安全技术条件
	GB 7258
	

	
	场(厂)内机动车辆安全检验技术
	GB 16178
	

	
	色漆和清漆漆膜的划格试验
	GB/T 9286
	

	
	色漆和清漆 漆膜厚度的测定
	GB/T 13452.2
	

	
	内燃牵引车
	JB/T 10750
	产品标准依据不同的产品选择必备的标准

	
	蓄电池牵引车
	JB/T 10751
	

	
	固定平台搬运车 基本参数
	JB/T 3811.1
	

	
	固定平台搬运车 技术条件
	JB/T 3811.2
	

	叉车
	机动工业车辆安全规范
	GB 10827
	必备

	
	机动工业车辆 制动器性能和零件强度
	GB/T 18849
	必备

	
	平衡重式叉车 基本参数
	JB/T 2390
	依据不同的产品选

	
	500kg～10000kg平衡重式叉车 技术条件
	JB/T 2391
	

	
	10000kg～45000kg内燃平衡重式叉车 技术条件
	JB/T 11037
	择必备
的标准

	
	插腿式叉车
	JB/T 3340
	

	
	侧面式叉车
	JB/T 9012
	

	
	蓄电池前移式叉车
	JB/T 3244
	

	
	托盘堆垛车
	JB/T 3341
	

	
	平衡重式叉车  稳定性试验
	GB/T 5141
	


续表
	许可项目
	标准名称
	标准号
	备注

	叉车
	前移式和插腿式叉车  稳定性试验
	GB/T 5142
	择必备
的标准

	
	托盘堆垛车和高起升平台堆垛车 稳定性试验
	GB/T 21468
	

	
	平衡重式叉车 整机试验方法
	JB/T 3300
	

	观光车
	机动车运行安全技术条件
	GB 7258
	必备

	
	非公路用旅游观光车通用技术条件
	GB/T 21268
	必备

	
	机动工业车辆安全规范
	GB 10827
	必备

	
	色漆和清漆 漆膜的划格试验
	GB/T 9286
	必备

	
	色漆和清漆  漆膜厚度的测定
	GB/T 13452.2
	必备

	
	蓄电池车辆用直流电动机基本技术条件
	JB/T 5335
	蓄电池

	
	外壳防护等级(IP代码)
	GB 4208
	蓄电池

	
	车用压燃式发动机和压燃式发动机汽车排气烟度排放限值及测量方法
	GB 3847
	柴油机

	
	点燃式发动机汽车排气污染物排放限值及测量方法
	GB/T 18285
	汽油机


当申请取证产品无国家标准或行业标准时，申请单位应当制定本单位的企业标准，并且按照规定经过备案。

C4.3  技术文件

申请单位应当具有与申请产品相对应的设计文件、工艺文件和检验规程，并齐全完整，能够满足安全技术规范及其相应产品标准的要求。

C4.3.1  设计文件

包括图样目录、设计图样(含总图、部件图、零件图、电气原理图、液压原理图等)、设计计算书、安装及使用说明书、各种明细表、产品出厂随机文件清单等；

C4.3.2  工艺文件

至少包括主要加工零部件工艺、主要受力构件加工工艺、焊接工艺(包括焊接工艺评定)、装配工艺、涂装工艺等工艺文件。

C4.3.3  检验规程

包括进货检验规程、过程检验规程、出厂检验规程等,其中应当包括检验试验项目、检验试验方法、指标要求、检验试验仪器设备要求、抽样要求、判定规则等。
特种安全技术规范                                                   TSG QX00X-2010
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