附件2
会议议程
	时间
	内容
	专家

	9月9日上午
	

	8:30
	8:40
	开幕式
	

	8:40
	9:10
	超声相控阵全聚焦成像相关技术应用和发展
	韩志雄

	9:10
	9:40
	浅谈基于像素成像的工业超声检测方法 
	姜学平

	9:40
	10:00
	茶歇
	

	10:00
	10:30
	核电厂汽轮机相控阵检查技术及验证
	汤建帮

	10:30
	11:00
	长输管道环缝缺陷相控阵图谱分析
	黄文大

	11:00
	11:20
	茶歇
	

	11:20
	12:00
	超声相控阵成像检测技术在TKY焊缝检测中的应用
	刘俊林

	9月9日下午
	

	14:00
	14:25
	相控阵超声检测数据判读之相关信号的识别
	刘平

	14:25
	14:50
	相控阵技术在重机行业的应用
	周澄

	14:50
	15:15
	火力发电厂小径管对接接头相控阵超声检测技术
	朱琪

	15:15
	15:40
	茶歇
	

	15:40
	16:05
	3.5~3.8㎜薄壁管检测工艺分析与实践验证
	王珏炜

	16:05
	16:30
	相控阵检测工程实例
	王坤兵

	16:30
	16:55
	茶歇
	

	16:55
	17:20
	国内外主要相控阵超声标准中检测工艺设计的比较分析
	曹海静

	17:20
	17:45
	熔盐储罐T型角缝相控阵检测案例
	杜显禄

	9月10日上午
	

	8:30
	8:55
	奥氏体不锈钢等粗晶材料焊接接头相控阵超声检测现场实际应用
	刘平

	8:55
	9:20
	在役奥氏体不锈钢焊接接头相控阵技术探讨
	张鹏翀

	9:20
	9:45
	茶歇
	

	9:45
	10:10
	不锈钢钢板及焊缝手工及相控阵超声检测工艺实践
	罗琅

	10:10
	10:35
	相控阵前沿技术全聚焦成像(TFM)、相控阵相干成像(PCI)及平面波成像(PWI)的应用
	曹燕亮

	10:35
	11:00
	茶歇
	

	11:00
	11:25
	全聚焦-PCI-PWI技术在检测中的应用
	王晓宁

	11:25
	11:50
	全新的开放式无损检测数据格式和框架在相控阵检测中的应用及展望
	刘沛

	9月10日下午
	

	14:00
	14:25
	X80M(L555M)钢级天然气管道环焊缝裂纹的PAUT识别与评价
	王军

	14:25
	14:50
	火力发电厂汽轮机叶根相控阵检测
	李鑫

	14:50
	15:15
	超声相控阵在球罐项目中的应用
	谢林峰

	15:15
	15:40
	茶歇
	

	15:40
	16:05
	大厚度聚乙烯PE管超声相控阵自动化检测技术的应用
	潘卫华

	16:05
	16:30
	相控阵小缺陷评定案例分析
	陈杰鹏

	16:30
	16:55
	茶歇
	

	16:55
	17:20
	相控阵检测难点和实施
	邵鑫

	17:20
	17:45
	相控阵超声波检测技术在长输管道场站中的工艺制定及典型缺陷图谱分享
	王永宝

	9月11日上午
	

	8:30
	9:30
	参观仪器生产
	

	9:30
	11:00
	实际操作交流
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