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（节 选） 

第三条  特种设备质量管理负责人是指生产单位最高管理层中主管本单位特种设备制造、安装改

造维修质量管理工作的人员(以下简称质量管理负责人)。 

质量管理负责人的职责如下： 

(一)协助法定代表人(负责人)履行本单位特种设备产品(工程)质量和质量管理方面的领导职责，

确保本单位特种设备产品(工程)安全性能和能效指标符合要求； 

(二)积极宣传国家安全生产方针和本单位特种设备安全与节能责任，传达、贯彻《特种设备安全

监察条例》以及有关特种设备安全与节能的法律、行政法规、规章和安全技术规范的要求；  

(三)积极推行科学的管理方法，采用先进技术，努力提高特种设备安全性能和管理水平； 

(四)分管质量保证体系的建立、实施、保持和持续改进工作，对质量保证体系的有效性负责。 

质量管理负责人的考核按照特种设备制造、安装改造维修进行分类，项目代号分别为 A2－1*和 A2

—2*(注)。 

涉及多项特种设备考核项目时，用“*/*/……”表示不同的特种设备项目。例如同时取得锅炉和

压力容器两个项目时，则特种设备种类代号表示为“G/R”；同时取得锅炉、压力容器、气瓶三个项目

时，则特种设备种类代号表示为 G/R/P，以此类推。 

注：*号为特种设备种类代号，分别为 G—锅炉，R—压力容器， P—气瓶，D—压力管道元件(压力

管道)，T—电梯，Q—起重机械，S—索道，Y—大型游乐设施，N—场(厂)内专用机动车辆。       

第四条  申请特种设备质量管理负责人证的人员应当具备以下基本条件： 

(一)年龄不超过 60周岁(取证或者换证时)； 

(二)身体健康状况满足岗位工作需要； 

(三)具有大专以上(含大专)学历、不少于 5年的质量管理工作经历； 

(四)了解相应的特种设备制造、安装改造维修质量管理及相关法律法规知识，具有一定的质量管

理能力，能够胜任相关特种设备制造、安装改造维修质量管理工作。 
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第七条  质量保证工程师的基本条件 

1．质量保证工程师应由起重机械生产单位技术负责人或企业管理者代表担任，并经培训考核合格； 

2．质量保证工程师应是企业管理层中成员； 

3．熟悉起重机械生产单位质量保证体系基本要求； 

4．熟悉有关起重机械法规、标准和技术条件，具有较全面的起重机械专业知识； 

5．具备公正、廉洁、科学、严谨的工作作风； 

6．A、B、C 级制造单位质量保证工程师必须由本单位从事起重机械技术工作或技术管理工作的具

有工程师或以上技术职称的人员担任，并符合下列条件之一： 

（1）具有机械制造专业大专或以上学历，并从事本专业工作 4年以上； 

（2）具有机械制造专业中专学历，并从事本专业工作 6年以上； 

（3）具有理工科（非机械制造专业）大专或以上学历，并从事起重机械质量管理工作 5年以上。 

第八条  质量保证工程师职责 

1．协助厂长（经理）制定质量方针和目标，建立健全质量保证体系； 

2．负责本单位质量保证体系各系统的工作，按照质量保证手册的规定进行监督和检查； 

3．组织贯彻、执行有关起重机械的法规、标准、技术规定； 

4．严格不合格品控制，建立健全内外质量信息反馈和处理系统； 

5．定期组织质量分析、质量审核，协助厂长（经理）组织管理评审工作； 

6．坚持“质量第一”的原则，行使质量否决权，保障和支持质量保证体系工作人员的工作，有越

级向上级行政主管、安全监察机构反映质量问题的权力和义务； 

7．对质量保证体系的工作人员定期组织教育和培训； 

8．负责组织制定质量保证手册、程序文件和作业（工艺）文件及记录表卡等质量保证体系文件； 

9．审签产品质量证明书。 

 



 

— 7 — 



 

— 8 — 

 

 



 

— 9 — 

                                                       



 

— 10 — 



 

— 11 — 



 

— 12 — 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


