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压力容器检验师（RS）实际操作实习基本要求
    1、前言
申请压力容器检验师资格考试的人员，在参加取证专业培训活动前应当进行压力容器检验实际操作实习。实习人员应当在实习单位有压力容器检验师资格的检验人员的指导下进行实习。
2、压力容器检验的现场实习要求
实习人员在进行压力容器检验现场的实习前，应当参考压力容器检验师实习的要求，熟悉检验所用仪器设备、进行安全风险辨识并接受相关的安全防护培训。
申请取证人员应当至少具有以下项目的检验实习经历：
（1）1台Ⅲ类压力容器的制造监督检验；
（2）1台Ⅲ类压力容器的定期检验；
如果申请人员所在的单位不具备相应的实习条件，申请人员应当自行到有相应条件的单位进行实习工作。
实习人员应当在实习单位压力容器检验师的指导下，进行实习工作，掌握相应的检验技能，相应实习工作至少达到本要求附录的相应要求。
实习人员应当对实习检验的压力容器填写仅供证明本人参加了相应实习工作的检验记录（包括质量计划）、检验意见通知书（适用时）、检验报告、检验案例（适用时）。
3、实习记录
参加实习的人员应当按要求，填写《压力容器检验技能实习记录》。
4、实习单位对实习人员的安全管理
实习单位应当加强对实习人员的安全管理工作，确保实习人员在检验现场实习工作中的安全。

附录
压力容器检验师(RS)实际操作技能的培训内容
1、压力容器制造监督检验技能要求
	项目
	要求（检验工具或仪器的使用及检验结果判别能力）

	1．设计文件与工艺文件
	了解在制造投料前需要审查哪些资料

	
	能够掌握需要审查的资料类别，通过审查能够了解压力容器设计基本情况

	
	通过对工艺文件的审查，掌握压力容器制造工艺特点

	
	审查焊接工艺文件是否符合相关安全技术规范要求

	
	审查无损检测工艺文件是否符合相关安全技术规范要求

	
	审查热处理及其他文件是否符合相关安全技术规范要求

	
	通过对质量计划的审查，能够掌握如何确定监督检验项目

	2.材料 
	能够掌握材料监检的审查项目、内容

	
	能够根据受检单位质量保证体系实施状况和压力容器的材料种类，确定主要受压元件材料标志移植的现场抽查数量

	3. 组对、装配与焊接
	掌握组对、装配与焊接的制造程序，掌握焊接工艺评定的程序、方法、试验要求，确定到现场监检焊接工艺评定的时间、方式，能够根据审查结果做出符合性判断

	
	掌握焊工资格的要求，了解焊工资格考试的内容和方法，掌握焊工资格项目对压力容器各焊接接头的适用性

	
	掌握压力容器装配尺寸检验时机的基本要求

	
	能够识别封头型式，掌握封头主要参数测量方法，能够使用样板、焊接检验尺、直尺、曲线尺、塞尺等工具测量封头主要参数

	
	能够使用焊接检查尺、曲线尺、直尺等工具测量对口错边量，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	能够使用样板等工具测量棱角度，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	通过现场审查和对记录、报告的审查，能够判断其是否符合相关安全技术规范要求

	4.无损检测
	能够确定无损检测的监检时机

	
	了解无损检测记录、报告的审查内容，能够根据审查结果做出符合性判断

	
	能够审查无损检测底片

	5.热处理
	了解热处理的监检内容

	
	了解热处理试件的监检内容，掌握对现场热处理方案的审查，根据对现场情况的检查，能够判断其是否符合相关安全技术规范、方案、产品标准和设计总图的要求

	
	通过对热处理记录、报告的审查，做出符合性判断

	6.外观与几何尺寸
	掌握压力容器外观与几何尺寸监检时机的基本要求

	
	掌握压力容器外观与几何尺寸监检的内容

	
	能够识别焊缝布置及型式，审查管口方位，做出符合性判断

	
	能够采用目视方法，发现母材表面机械接触损伤情况，能够识别工卡具焊迹、电弧灼伤部位等焊接缺陷

	
	能够使用焊接检查尺、直尺、曲线尺等工具测量咬边，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	能够使用焊接检查尺、直尺、曲线尺等工具测量余高，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	能够使用样板等工具测量棱角度，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	掌握常用型号测厚仪器的特点和适用范围，判定测厚仪器是否在检定周期内，是否处于正常状态。熟练操作测厚仪器，对各种形状的部位进行正确的测厚操作，能够根据检查结果做出符合性判断，

	7.耐压试验与泄漏试验
	了解耐压试验、泄漏试验的程序，掌握各种型式换热器（固定管板式、U形管式、浮头式、填料函式等）的耐压试验程序和合格判定方法

	
	能够判断试验现场的准备情况是否符合相关安全技术规范要求，压力表量程范围、校验期等是否符合要求

	
	能够现场检查试验过程是否符合要求，正确读取压力表，能够对试验结果进行检查，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	能够对试验报告内容进行审查，做出符合性判断

	8.出厂（竣工）资料、监检钢印与监检证书
	掌握出厂（竣工）资料审查内容，对其完整性、正确性做出符合性判断

	
	掌握打监检钢印的时机和位置

	
	能够正确填写监检记录，出具监督检验证书

	安装、改造与重大维修
	了解安装、改造与重大维修的定义

	
	掌握安装、改造与重大维修的基本要求

	9．监检联络单、监督检验意见书
	掌握监检联络单、监督检验意见通知书的内容，能够正确出具监督检验意见通知书

	10.检验案例
	掌握检验案例的内容，能够正确填写检验案例





2、压力容器定期检验技能要求
	项目
	要求（检验工具或仪器的使用及检验结果判别能力）

	1 检验条件的确认（含外隔热层的拆除）
	能够判定检验前现场条件是否符合检验工作要求

	2  资料审查
	2.1设计资料审查
	能够掌握需要审查的资料类别，特别是第Ⅲ类压力容器的特点，通过审查能够了解压力容器设计基本情况

	
	2.2制造资料审查
	能够掌握需要审查的资料类别，通过审查能够了解压力容器制造质量情况

	
	2.3安装竣工资料审查
	能够掌握需要审查的资料类别，通过审查能够了解压力容器安装竣工基本情况

	
	2.4改造或者重大维修资料审查
	能够掌握需要审查的资料类别，通过审查能够了解压力容器改造或者重大维修质量情况

	
	2.5使用管理资料审查
	能够掌握需要审查的资料类别，通过审查能够了解压力容器使用登记 情况以及运行情况（运行条件、运行中出现的异常情况及处理情况）

	
	2.6检验、检查资料审查
	能够掌握需要审查的资料类别，通过审查能够了解在定期检验周期内的年度检查情况以及上次定期检验的情况

	3  检验项目和检验方法的确定
	能够根据压力容器使用情况，损伤模式及失效模式，以及《压力容器定期检验规则》的规定，确定检验项目和检验方法。

	4  检验方案
	能够根据压力容器使用情况，损伤模式及失效模式，以及《压力容器定期检验规则》的规定，制定检验方案。 

	
	具有制定超高压压力容器、球形储罐、移动式压力容器、加氢反应器和多层包扎、緾绕、锻制等压力容器检验方案的能力。

	5  压力容器的检验实施

	5.1铭牌和标志的检验
	能够目测检查，判断铭牌和标志是否清晰、牢固可靠，内容是否符合相关安全技术规范要求

	5.2壳体（封头、端盖、筒体）的检验
	5.2.1结构检验
	5.2.1.1检验时机
	能够掌握压力容器检验时机的基本要求

	
	
	5.2.1.2封头型式的检验
	能够识别封头型式，掌握封头主要参数测量方法，能够使用样板、焊接检验尺、直尺、曲线尺、塞尺等工具测量封头主要参数

	
	
	5.2.1.3封头与筒体的连接的检验
	能够辨识压力容器常用封头与筒体连接形式，掌握不同连接结构下存在缺陷时的等级评定方法

	
	
	5.2.1.4纵（环）焊缝的布置及型式的检验
	能够识别焊缝布置及型式，掌握焊缝布置及型式存在缺陷时的等级评定方法，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	
	5.2.1.5排放（疏水、排污）装置的设置的检验
	能够检查识别排放（疏水、排污）装置的设置并根据检查结果做出符合性判断

	
	5.2.2几何尺寸检验
	5.2.2.1检验时机
	掌握压力容器几何尺寸检验时机的基本要求

	
	
	5.2.2.2筒体同一断面最大最小直径差的检验
	能够操作专用量具测量筒体同一断面最大最小直径差，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	
	5.2.2.3纵（环）焊缝的检验
	5.2.2.3.1对口错边量
	能够使用焊接检查尺、曲线尺、直尺等工具测量对口错边量，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	
	
	5.2.2.3.2棱角度
	能够使用样板等工具测量棱角度，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	
	
	5.2.2.3.3咬边
	能够使用焊接检查尺、直尺、曲线尺等工具测量咬边，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	
	
	5.2.2.3.4余高
	能够使用焊接检查尺、直尺、曲线尺等工具测量余高，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	
	
	5.2.2.3.5其他表面 缺陷
	能够使用焊接检查尺、直尺、曲线尺、塞尺等工具测量其他表面缺陷，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	5.2.3外观检验
	5.2.3.1内外表面的腐蚀检验
	能够采用目视方法，进行内外表面可见部位的腐蚀情况的检查，能够根据容器结构特点确定腐蚀情况检查的重点部位，能够做出是否需要进行超声波测厚的判断，对于需要进行测厚的，能够使用超声波测厚仪进行厚度测定

	
	
	5.2.3.2主要受压元件及其焊缝的检验
	5.2.3.2.1裂纹
	能够采用目视检查、或者采用放大镜对焊缝表面进行裂纹检查，能够做出是否需要进行表面无损检测的判断，对于需要进行表面无损检测的，能够提出检测方法，并且正确填写无损检测委托单，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	
	
	5.2.3.2.2泄漏
	能够采用目视检查进行主要受压部件及其焊缝的泄漏检查，对于需要进行表面无损检测的，能够提出检测方法，并且正确填写无损检测委托单，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	
	
	5.2.3.2.3鼓包
	能够采用目视检查、使用样板等检测工具以及手电筒照射等方法，对主要受压元件鼓包情况进行检查，并做出符合性判断

	
	
	
	5.2.3.2.3变形
	能够识别典型容器变形检查的重点部位，能够利用游标卡尺、钢板尺、样板等检测工具进行变形的测量，并能根据检验发现、判断是否有严重的变形，能够根据检验情况确定处理方法【监控或者修理（复位、挖补、更换）】

	
	
	
	5.2.3.2.4机械接触损伤
	能够采用目视检查、或者采用放大镜对机械接触损伤表面进行检查，能够做出是否需要进行表面无损检测的判断，对于需要进行表面无损检测的，能够提出检测方法，并且正确填写无损检测委托单，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	
	
	5.2.3.2.5过热
	能够识别典型容器过热检查的重点部位，能够采用目视检查、或者使用放大镜等检验工具对过热部位进行检查，能够提出检测方法并做出符合性判断

	
	
	
	5.2.3.2.6工卡具焊迹、电弧灼伤
	能够识别工卡具焊迹、电弧灼伤部位，能够采用目视检查、或者采用放大镜对工卡具焊迹、电弧灼伤表面进行检查，能够做出是否需要进行表面无损检测的判断，对于需要进行表面无损检测的，能够提出检测方法，并且正确填写无损检测委托单，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	5.2.4壁厚测定
	能够识别典型容器测厚检查的重点部位，掌握常用型号测厚仪器的特点和适用范围，判定测厚仪器是否在检定周期内，是否处于正常状态。熟练操作测厚仪器，对各种形状的部位进行正确的测厚操作，能够根据检查结果做出符合性判断，对出现的异常情况做出判断

	
	5.2.5表面缺陷检测
	5.2.5.1综合部分
	能够提出检测方法，并且正确填写无损检测委托单，能够看懂检测报告，并能够根据检查结果做出符合性判断

	
	
	5.2.5.2对接焊缝表面缺陷检测
	掌握相关安全技术规范对对接焊缝表面缺陷检测的检测方法、检测比例、检测部位、扩探等规定

	
	
	5.2.5.3其他部位表面缺陷检测
	掌握相关安全技术规范对其他部位表面缺陷检测的检测比例、检测部位、扩探等规定

	
	5.2.6埋藏缺陷检测
	5.2.6.1综合部分
	能够提出检测方法，并且正确填写无损检测委托单，能够看懂检测报告和射线底片，并能够根据检查结果进行安全状况等级评定，做出符合性判断

	
	
	5.2.6.2检测方法的选择
	能够根据典型容器埋藏缺陷的特点选择检测方法，掌握相关安全技术规范对埋藏缺陷检测的检测方法的规定

	
	
	5.2.6.3检测部位的选择
	能够根据典型容器埋藏缺陷的特点选择检测部位，掌握相关安全技术规范对埋藏缺陷检测的检测部位的规定

	
	5.2.7材料分析
	5.2.7.1综合部分
	能够选用正确方法进行材料分析

	
	
	5.2.7.2化学成分分析或者光谱分析
	能够做出是否需要进行化学成分分析或者光谱分析的判断，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	
	5.2.7.3金相分析
	能够做出是否需要进行金相分析的判断，能够根据检查结果做出符合性判断。

	
	
	5.2.7.4硬度检测
	掌握各种硬度单位的关系和换算，能够识别典型容器硬度检测的重点部位，掌握常用型号硬度仪器的特点和适用范围，判定硬度仪器是否在检定周期内，是否处于正常状态。熟练操作里氏硬度计，能在各种部位进行正确的硬度测试操作，能够根据检查结果做出符合性判断，对出现的异常情况做出判断

	
	5.2.8强度校核 
	掌握强度校核的原则和常用方法，掌握相关标准的强度校核公式，各参数的选取原则（压力、许用应力、焊缝系数、直径、壁厚等），能够进行强度校核，并根据强度校核结果做出符合性判断

	
	5.2.9无法进行内部检验压力容器的内部缺陷的检测
	掌握安全技术规范对无法进行内部检验压力容器的内部缺陷的检测要求，能够合理选用从外部检测内部缺陷的检测技术，能够根据检查结果做出符合性判断

	5.3换热器的管板和换热管的检验
	掌握换热器管板和换热管的检验要求和方法，能够根据检查结果做出符合性判断。如需耐压试验，还应掌握各种型式换热器（固定管板式、U形管式、浮头式、填料函式等）的耐压试验程序和合格判定方法

	5.4设备法兰、主螺栓以及快开门式压力容器安全连锁装置的检验
	5.4.1设备法兰检验
	能够采用目视检查、或者采用放大镜对法兰密封面、腐蚀、变形情况进行检查，能够掌握安全技术规范对设备法兰的检测要求，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	5.4.2设备主螺栓检验
	掌握安全技术规范对M36以上（含M36）设备主螺栓的检测要求，能够采用目视检查、或者采用放大镜检查其损伤、裂纹情况，能够根据检查结果做出符合性判断。能够做出是否需要进行无损检测的判断

	
	5.4.3快开门式压力容器安全连锁装置的检验
	掌握安全技术规范对快开门式压力容器安全连锁装置的检测要求，掌握各种快开门式压力容器安全连锁装置的特点和功能，能够检查其功能是否正常，能够根据检查结果做出符合性判断

	5.5接管（含补强）及管法兰检验
	（1）掌握接管（含补强）检验的相关要求和方法（外观检查、壁厚测定、表面缺陷及埋藏缺陷检测、材料分析等要求），能够根据检查结果做出符合性判断；
（2）掌握管法兰检验的相关要求和方法，能够根据检查结果做出符合性判断。

	5.6隔热层、衬里、堆焊层的检验
	5.6.1隔热层检验
	能够用目视方法对隔热层破损、脱落、潮湿进行检查，能够判断隔热层破损、脱落情况对容器本体的影响，判断是否有隔热层下容器壳体腐蚀倾向或者产生裂纹的可能性，确定是否需要进一步拆除隔热层对容器本体进行进一步检查，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	5.6.2衬里检验
	能够目视或利用放大镜对衬里层进行检查，识别破损、脱落、腐蚀、裂纹等情况，会通过检漏孔检查确定介质流出情况，判断是否有衬里层穿透性缺陷或者有可能引起容器本体腐蚀的缺陷，确定是否需要进一步局部或者全部拆除衬里层查明本体在腐蚀状况上其他缺陷，能够根据检查结果做出符合性判断

	
	5.6.3堆焊层检验
	能够目视或利用放大镜对堆焊层进行检查，判断其是否存在裂纹、剥离、脱落情况，能够根据检查结果做出符合性判断

	5.7真空绝热压力容器真空度和日蒸发率的检验
	能够使用真空度测试仪等仪器测量真空绝热压力容器真空度，能够使用专用仪器进行日蒸发率的测量，并根据结果做出符合性判断

	5.8支承、支座、支柱、地脚螺栓、基础的检验
	（1）能够目视检查支承、支座、基础的损坏、下沉、倾斜、开裂等情况，能够根据检查结果做出符合性判断；
（2）能够目视检查地脚螺栓缺损、腐蚀等情况，能够根据检查结果做出符合性判断；
（3）能够使用线坠、直尺或者经纬仪等测量球罐支柱等的铅垂度，能够根据检查结果做出符合性判断；
（4）能够目视检查多支座卧式容器的支座膨胀孔的堵塞、腐蚀、沉积物情况，能够根据检查结果做出符合性判断。

	5.9安全附件的检验
	能够审查安全附件的质量证明文件和定期检定证书，确定其是否合格，是否在有效期内，掌握安全附件检验的相关要求，掌握安全技术规范对安全附件的检测要求，能够根据检查结果做出符合性判断

	5.10耐压试验
	掌握安全技术规范对耐压试验的检测要求，能够选择进行耐压试验的时机，能够确定耐压试验压力，能够现场检查试压过程是否符合要求，能够对试压结果进行检查，能够根据检查结果做出符合性判断

	5.11泄漏试验 
	掌握安全技术规范对泄漏试验的检测要求，能够选择进行泄漏性试验的时机，能够确定泄漏试验方法和试验压力，能够现场检查试验过程是否符合要求，能够对试验结果进行检查，能够根据检查结果做出符合性判断

	6检验结果出具

	6.1检验记录
	掌握检验记录的内容，能够正确填写检验记录

	6.2检验报告
	掌握检验报告的内容，能够正确出具检验报告

	6.3检验意见书
	掌握检验意见通知书的内容，能够正确出具检验意见通知书

	6.4检验案例
	掌握检验案例的内容，能够正确填写检验案例





3、压力容器检验安全与防护技能要求
	项目
	安全与防护技能基本要求

	1、压力容器检验安全知识

	1.1安全管理知识
	1.1.1掌握压力容器检验活动中实际的和潜在的职业健康安全后果；

	
	1.1.2了解压力容器检验人员在执行本单位压力容器检验安全程序，实现职业健康安全管理要求（包括安全应急措施）方面的作用和职责；

	
	1.1.3了解偏离本单位压力容器检验安全程序的潜在后果；

	
	1.1.4了解不能参加现场检验工作的个人状态（如饮酒后、使用某些药品后或患有不宜登高等疾病时）

	1.2危险源辨识
	能够了解压力容器检验现场所有实际的和潜在的危险源以及采取的措施和应急措施。

	2、压力容器检验安全防护条件确认

	2.1能够确认影响检验的附属部件或者其他物体是否已清理或者拆除。

	2.2能够确认为检验而搭设的脚手架、轻便梯等设施安全牢固（离地面2米以上的脚手架设置安全护栏）。

	2.3高温或者低温条件下运行的压力容器，能够了解按照操作规程的要求缓慢地降温或者升温，能够确认达到可以进行检验工作的程度，防止造成伤害。

	2.4能够转动或者其中有可转动部件的压力容器，能够确认开关锁住，固定牢靠。

	2.5能够与压力容器有关电源已经切断，并设置明显的安全警示标志；能够确认检验照明用电不超过24V，引入压力容器内的电缆应当绝缘良好，接地可靠；能够确认检验用临时用电安装了漏电保护器。

	2.6了解检验人员确认现场条件符合检验工作要求后方可进行检验，能够执行使用单位有关动火、用电、高空作业、罐内作业、安全防护、安全监护等规定。

	3. 压力容器现场检验安全防护

	3.1内部检验
	3.1.1需要进入压力容器内部进行检验，能够确认用盲板隔断了所有液体、气体或者蒸汽的来源，同时设置了明显的隔离标志（禁止用关闭阀门代替盲板隔断）。检验前能够确认被检压力容器内部介质已经排放、清理干净

	
	3.1.2需要进入盛装易燃、易爆、助燃、毒性或者窒息性介质的压力容器内部进行检验，能够确认已经进行置换、中和、消毒、清洗，取样分析，分析结果已经达到有关规范、标准规定；能够确认取样分析的间隔时间符合使用单位的有关规定；了解盛装易燃、易爆、助燃介质的，严禁用空气置换。

	
	3.1.3能够确认人孔和检查孔打开后，可能滞留的易燃、易爆、有害气体和液体已经清除，压力容器内部空间的气体含氧量在18%至23%（体积比）之间；必要时，能够确认已经配备通风、安全救护等设施。

	
	3.1.4进入设备内部检验能够确认有专人监护，并有可靠的联络措施。

	3.2现场检验
	3.2.1能够正确使用安全帽、防护服、安全带等防护用品。检测仪器设备、作业文件、记录表格能够准备齐全正确。

	
	3.2.2高处作业时能够系好安全带，能够掌握安全带的正确使用方法（如，安全带必须系挂在施工作业面上方的牢固构件上，不得系挂在有尖锐棱角的部位。安全带系挂下方应有足够的净空。安全带应高挂（系）低用，不得采用低于腰部水平的系挂方法。安全带未挂时，应将挂绳系牢，不得拖挂）

	
	3.2.3检验时，能够确认使用单位压力容器安全管理人员、操作和维护等相关人员已经到场协助检验工作，并能及时提供有关资料，负责安全监护，并且设置可靠地联络方式。

	3.3无损检测
	需现场射线检测时，能够确认已经隔离出透照区，设置警示标志。

	3.4耐压试验
	能够掌握耐压试验和气密性试验在升压过程中和超压期间，停止一切检验工作。
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压力容器检验实习记录
我单位自     年   月   日至      年   月   日组织了对拟参加容器检验师取证的                同志的实际检验技能培训及现场实习。具体培训实习项目和培训实习内容如下：
□容器制造监督检验：
	序号
	容器名称
	制造单位
	生产编号
	容器类别
	检验日期
	培训教师
	所附检验文件种类目录

	1
	
	
	
	
	
	
	□方案（质量计划）；□记录；□检验意见通知书；□监检证书；□检验案例；□其他:

	2
	
	
	
	
	
	
	□方案（质量计划）；□记录；□检验意见通知书；□监检证书；□检验案例；□其他:

	实习人员（签名）：

                                               年   月   日
	用人单位法定代表人（签字）：
                                               年   月   日
                                             用人单位（公章）

	经培训实习，我单位认为，该同志已经达到《压力容器检验师培训大纲》对压力容器检验实习经历方面的要求。

	指导教师（签字）：

培训教师压力容器检验师资格证书号：
                                               年   月   日
	实习单位技术负责人（签字）：

                                              年   月   日
                                             实习单位（公章）


  □容器定期检验： 
	序号
	容器名称
	使用单位
	使用登记编号
	容器类别
	检验日期
	培训教师
	所附检验文件种类目录

	1
	
	
	
	
	
	
	□方案；□记录；□检验意见通知书；□检验报告；□检验案例；□其他:

	2
	
	
	
	
	
	
	□方案；□记录；□检验意见通知书；□检验报告；□检验案例；□其他:

	实习人员（签名）：


                                                    年   月   日
	用人单位法定代表人（签字）：

                                           年   月   日
                                          用人单位（公章）

	经培训实习，我单位认为，该同志已经达到《压力容器检验师培训大纲》对压力容器检验实习经历方面的要求。

	指导教师（签字）：

培训教师压力容器检验师资格证书号：
                                                    年   月   日
	实习单位技术负责人（签字）：

[bookmark: _GoBack]                                           年   月   日
                                          实习单位（公章）






